附件3：
长春市数字化示范生产线建设要点

1.数字化要求
（1）生产装备数字化：生产装备具备完善的档案信息、通信接口，可进行数据采集或指令执行。具备一定的可视化能力和人机交互能力。
（2）生产信息的采集：通过数字化标识与工业控制系统对生产过程的信息进行自动或半自动采集。
（3）生产资源的识别：通过二维码、条码、RFID等技术对生产线制造过程所需的生产资源的信息进行识别。
（4）生产现场可视化：通过信息化生产管理系统或智能报表工具，实现生产过程数据与生产线管理的可视化。
2.网络化要求
通过现场总线、工业以太网、无线等通信网络的互联互通，实现设备、生产资源与系统之间的连接与信息交互。
3.系统要求
建设生产制造执行系统（MES）或其他的信息化生产管理系统，实现精细化管控，提高产品质量、生产效率，降低生产成本。
（1）生产调度：为实现作业计划的要求，通过生产调度分派设备或人员进行生产，并对生产过程出现的异常情况进行管理。
（2）工艺执行：通过生产管理系统，动态监测生产线生产工艺执行过程的关键数据和信息，实现产品生产工艺的可追溯。
（3）质量控制：关键工序采用数字化质量检测设备，实现质量检测和分析并预警。可按订单或批次实现质量信息追溯。
（4）设备管理：通过设备状态监控、设备维修维护和指标运行分析，实现设备健康管理。
4.集成要求。
通过工业控制系统与信息系统间集成，支撑制造运行的数字化管理。
5.现场安全要求。
在人员安全、设备安全、物料安全、工艺安全和环境安全等方面，制订规章制度、技术措施、宣传教育、隐患治理、事故管理、应急管理和劳动保护计划，实施安全生产检查和监督。数字化生产线作业环境舒适整洁，场内规整、动线分流。在减排治污、循环利用、安全管控、个体防护等方面提升明显。
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